
 

石川県工業試験場 せんい欠点データベース 

整理番号 S-45    出 展 織物欠点解析事例集 

欠 点 名 よこ段：斜め段(撚異常)  品 名 デシン 

試料形態 織物    組 織 平 

糸 使 い 

たて糸：ポリエステル 50d/36ｆ 

よこ糸：ポリエステル 75d/36ｆ 先撚加工糸 

欠点発生状況 

仕上生地で濃色部分19mm、淡色部分19mmの等間隔でよこ段が入っている。機械段の様に見え

るが、よこ糸を変えて普通の加工糸で織るとよこ段は生じない。なお、この段はよこ糸に沿わず斜

めに入っており、ウォータジェットル－ムで製織されたものである。 

試料写真 
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試験結果 

(1)熱応力測定 

(2)強伸度測定 

(3)撚数測定

 

 

所 見 

生機でもこのよこ段は、はっきり確認出来たので、生機のよこ糸について熱応力や強伸度を測

定したが差異は認められなかった。 

次に仕上げ生地のよこ糸について撚数を測定した結果、濃色糸の撚数が多いこと、検撚試料

を採取するときによこ段が斜めに入っていることなどがわかった。   

図 1 は給糸チーズより 10cm ずつ連続して試料をとり、検撚した結果であるが、約 90cm の周期

で撚数変動があった。これは検撚時のつかみロスを考慮すると約 120cm の周期ということにな

る。 
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図 2 は斜め段の模型図で織物の通し巾に対して濃淡糸の周期が通し巾の 1/2 以上の時には

右上りの段、1/2 以下の周期の時には左上りの段が入ることがわかった。本欠点は左上りの段な

ので通し巾の 1/2 よりは小さい周期のものであることがわかる。 




