
                                                            技術ふれあい２００３ 

 

 

 

                                株式会社松浦電弘社 松浦 隆弘＊ 

 

■技術開発の背景 

「ペレット選別装置」について 

弊社ではかねてから各種画像処理関連システムを製造・販売しており、その一例としてペレ

ット選別装置があります。 

本装置は、グラスファイバー原糸のペレットの良否（黒ずみの有無）を判定しこれを選別す

るシステムであり、対象となるペレットは幅3mm，厚さ2mm，長さ7mm、処理能力としては時

間あたり200kg=800万個となっています。 

 

■技術開発の内容 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

■製品の特徴 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

■製品の特徴 

    ＊専務取締役  Email: matsuura@denkosha.net 

      代表者名： 代表取締役 松浦 貞雄 

住  所： 〒921-8807 石川郡野々市町二日市327-3 

TEL  076-248-2974    FAX  076-246-6468 

 

画像処理応用検査・計測システムの開発 
 

光学システムの概要を図１に示

します。画像検出・判定はデジ

タルラインセンサ・画像処理装

置２セット、選別は高速応答性

ソレノイドによるエアによりそ

れぞれ行われます。これら一連

の計測・制御技術を開発し製品

化しました。 

開発した装置の外観を図２に示します。 

・２台のデジタルラインセンサカメラでワーク表裏両

面を同時に検査・選別します。 

・自動洗浄機能・オートカメラゲイン設定機能によ

り、長時間連続運転が可能です。 

・独自のエア選別技術によって、高い不良品除去率を

有します。 

・カメラ分解能を増加させることによる高精度化 

・色彩識別・可視光外識別検出法による検査対象の増加 

・エア選別能力の強化による不良品除去率のＵＰ 

図１ 光学システムの概要 

図２ ペレット選別装置の外観 

UPS
1

UPS
2

PC1

PC2

CRT1

CRT2
IFBOX

制御盤

カメラ
IFBOX

CCD2

FL2

FL1

CCD1

SO
L1

SO
L3

SO
L5

SO
L7

SO
L9

SO
L1

1
SO

L1
3

SO
L1

5
SO

L1
7

SO
L1

9
SO

L2
1

SO
L2

3SO
L2

SO
L4

SO
L6

SO
L8

SO
L1

0
SO

L1
2

SO
L1

4
SO

L1
6

SO
L1

8
SO

L2
0

SO
L2

2


