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《概 要》 

 センタ穴作業は、円筒状工作物の両端をセンタで支持する方法で、直径に比べて細長い工作物を研

削加工する場合等に用いられる。 

 本装置は、円筒状工作物の両端に円錐形のセンタ穴を研削加工により仕上げるために使用する。 

 

《装置外観》 

 

 

《仕 様》                               
 ・センタ上最大工作物長：１３００ｍｍ 

 ・ワークヘッド上最大工作物長：１０００ｍｍ 

 ・三点レスト能力：φ６～１２０ｍｍ 

・最大振り：２８０ｍｍ 

・砥石軸回転速度：７８００ｒｐｍ 

 ・修正センタ角度：６０～７０° 

 

《用途例》                                           
  ・円筒状工作物のセンタ穴の仕上げ研削加工 

 


