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《 概 要 》 

 光学式により非接触で物体の形状を測定し、設計 CAD データとの誤差評価や、測定データを CAD 化

する装置です。 

測定方法：平行線（縞模様）をプロジェクタから測定物へ投影し、測定物に写った模様を CCD カメ

ラで撮影することにより形状を測定します。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

《 仕 様 》 

交換レンズ １５０／２５０／４００／７００ｍｍ 

測定範囲ＸＹＺ（ｍｍ） ６５６×４３７×４００（７００ｍｍレンズ使用時） 

測定点数 ４８９６×３２６４ 

撮影時間 約１.２秒（白色測定物の場合） 

平均点間距離（ｍｍ） ０．０３０（１５０ｍｍレンズ使用時） 

 

《 用途例 》 

①３次元形状評価：成形品・加工品の変形量・加工誤差の評価 

②リバースエンジニアリング：実在品からの３次元 CAD データ作成 

 
       誤差評価         寸法・幾何公差評価      CAD データ化 

 

 

 

導入年度 Ｈ２５年度 設 備 名 ３次元デジタイザ 

メーカー スタインベクラー社(独) 型 式 COMET 6-16M 設置室 精密測定室 

本体の概観 測定方法 


