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《 概 要 》 

 加熱・プレスすることで、炭素繊維やガラス繊維等の強化繊維束に熱可塑性樹脂を含浸させ、スタ

ンパブルシートを成形する、または、そのスタンパブルシートをさらに加熱・プレスすることで、熱

可塑性 FRP の部品を立体成形する装置です。また、成形条件は csv ファイルとして外部出力すること

ができ、クラウド上のサーバーにアップロードすることで、成形条件を共有することができます。

（OneDrive を使用） 

 

《 装置外観とファイル共有システム概要 》 

  

複合材料成形機外観 

 

《 仕 様 》 

 最大プレス荷重：500kN（50t） 

 最大成形温度：450℃ 

 ストローク長：420mm 

 金型設置盤面サイズ：500mm×500mm 

 型締め駆動速度：200mm/sec 

  

《 用途例 》 

  ・スタンパブルシートの試作・開発 

   ・熱可塑性 FRP 部品の試作・開発 
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